Technologicky postup - desky PAVATEX - pod krokvemi
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Zatepleni obytnych podkrovi ze strany interiéru se realizuje ve dvou konstrukénich
feSenich. Podle toho, zda je na vnitini strané pouzita parotésna félie (difuzné uzavrena
konstrukce) nebo je pouzita parobrzdna vrstva, v tomto pfipadé interiérova omitka (difuzné
otevrena konstrukce). Prvni varianta je s mnohaletou tradici, ovSem v posledni dobé zacina
byt na ustupu. Druha varianta, moderné&jsi, pokrokovéjsi, neni zavisla na kvalité provedeni
jediné vrstvy tenci nez 1 mm, ktera v kone¢ném dusledku rozhoduje o tom, zda dilo fadové za
statisice korun bude po fyzikalni strance fungovat nebo ne.

Difuzné oteviené konstrukéni systémy stfesnich plastd s deskami Pavatex v interiéru
navic pfinaseji dali vyhody, plynouci ze samotnych vlastnosti dfevovlakna.

V tomto zjednoduSeném technologickém pfedpisu se vénujeme pouziti dfevovlaknitych
izolacnich desek PAVATEX, které v sobé skryvaji hned nékolik funkci :

e Izolace proti chladu  (ZIMNI ENERGETIKA, malé tepelné vodivost)
e |zolace proti teplu (LETNI ENERGETIKA, hmotnost, akumulace tepla)
e Izolace proti hluku (VZDUCHOVA NEPRUZVUCNOST)
e Izolace proti pozaru  (POZARNI ODOLNOST KONSTRUKCE)
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Technologicky postup - desky PAVATEX - pod krokvemi

VLASTNOSTI DESEK PAVATEX
TYP DESKY fyzikalni vlastnost a hodnota
o Sou(':initlel Objemova Rozmér Kryci
NAZEV Tloustky tep-elne' hmotnost desky rozmér
vodivosti

mm W/(m.K) kg/m3 mm X mm mm x mm
ISOLAIR 35-60 0,044 200 2500 x 770 2480 x 750
ISOLAIR 80 0,044 200 1800 x 580 1780 x 560
ISOLAIR 100 - 200 0,041 145 1800 x 580 1780 x 560
PAVATHERM-COMBI 40- 80 0,041 145 1800 x 580 1780 x 560
PAVAWALL GF 40 - 60 0,044 190 1450 x 580 1430 x 560
PAVAWALL GF 80-160 0,040 130 1450 x 580 1430 x 560
PAVATHERM PROFIL 40 - 60 0,043 160 1100 X 580 1080 X 560
PAVATHERM 40- 200 0,038 115 1100 x 600 1100 x 600
PAVAFLEX 40 - 240 0,038 50 1220 x 575 1220 x 575
PAVAFLEX PLUS 40 - 240 0,036 55 1220 x 575 1220 x 575

Tabulka 1 : vlastnosti desek Pavatex

TEPELNE TECHNICKE VLASTNOSTI STRESNICH PLASTU

Desky se od sebe nepatrné lisi v nékterych fyzikalnich vlastnostech, jak je uvedeno
v Tabulce 1). Cela stfecha muze navic byt feSena v kombinaci s vice druhy vyplfiové tepelné
izolace mezi krokvemi. V Uvahu pfichazi napfiklad:

¢ Drevovlaknita tepelna izolace (pruzné rohoze PAVAFLEX, PAVAFLEX PLUS)
e Mineralni tepelna izolace (skelna nebo ¢edicova)
e Foukana tepelna izolace (celul6za, skelné viakno, dievni vlakno ...)

SOUCINITEL TEPLOTNI VODIVOSTI

(citace CSN 730540-1: 2005 - Tepelna ochrana budov — Cdst 1: Terminologie)

4.3.16

soucinitel teplotni vodivosti (temperature diffusivity factor)
a [m2.s], schopnost stejnorodého materialu o definované vlhkosti vyrovnavat rozdilné
teploty pfi neustaleném vedeni tepla, je dan vztahem:

A
a=——
c.p

kde p je objemova hmotnost ve stavu definované vihkosti , [kg/(m3)];
A soucinitel tepelné vodivosti , [W/(m.K)];
c mérna tepelna kapacita , [J/(kg.K)],

POZNAMKY

1. Podle hodnoty soucinitele teplotni vodivosti Ize usuzovat na rychlost zmény teploty
v ur€ittm misté materialu (stejnorodé vrstvé konstrukce) v disledku zmény jeho
povrchové teploty. Cim je hodnota teplotni vodivosti materialu vy$si, tim je teplota
v urCitém misté materialu vyraznéji zavisla na zméné jeho povrchoveé teploty.
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Technologicky postup - desky PAVATEX - pod krokvemi
(konec citace)

Jinymi slovy, ¢im je hodnota a vyssi, tim rychleji se material prohfiva/prochlazuje od
zmén povrchové teploty v neustaleném teplotnim stavu. Protoze kazda stavebni konstrukce
se trvale nachazi v neustaleném teplotnim stavu (reaguje na zmény teploty exteriéru), je
logické, Ze zaméfit se pouze na jeden parametr charakterizujici tepelné-izolaéni vlastnosti
stavebnich material(, a to soucinitel tepelné vodivosti A [W/(m.K)], je nedostacujici, nékdy byva
az zcestné a vedouci k mylné interpretaci kvality materialu.

O skute€nych tepelné-izolacnich vlastnostech v realnych klimatickych podminkach
neustaleného teplotniho stavu vypovidaji kromé& zminéné tepelné vodivosti A navic tepelné-
akumulacni vlastnosti materialu dané dvéma parametry :

e p objemova hmotnost , [kg/(mq)];
e C mérna tepelna kapacita , [J/(kg.K)],

Z vySe uvedeného vyplyva, Ze ¢im je menSi hodnota a, tim lépe se material chova
v realném prostiedi. Lépe znamena, ze minimalné reaguje na zmény teploty venkovniho
vzduchu, udrzuje stabilni teplotu uvnitf v podkrovi a dodava obyvatelnému podstresi komfortni
mikroklima bez nutnosti instalace zbyte¢né a drahé klimatizace.

Matematicky vzato, snazime se volit takové materidly, které maji ve zlomku co
nejmensi Citatel (= soucinitel tepelné vodivosti A), a/ nebo maiji co nejvétsi jmenovatel (= soudin
mérné teplené kapacity ¢ a objemové hmotnosti p). Tak, aby zminény podil byl co nejmensi.

Soucinitele teplotni vodivosti vybranych stavebnich a tepelné-izolacnich materiall jsou
uvedeny v grafu na Obr. 1.
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Obr. 1 : Soucinitele teplotni vodivosti vybranych stavebnich a izolacnich materialdi
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Technologicky postup - desky PAVATEX - pod krokvemi

POZNAMKA 1: komentér k Obr. 1. KdyZ si odmyslime dva zdici materiély (Porotherm a Ytong),
zbyvaji pouze vyrobKy charakterizované souhrnnym nazvem ,tepelné izolace”. ProtoZe jejich
soudinitele tepelné vodivosti se vesmés pohybuji v hodnotach A = 0,022—-0,060 W/(m?.K), da
se fici, Ze Citatel zlomku je velice podobny. Rozdilné jsou ovsem akumulacni viastnosti, a to
jak Siroka Skala c = 840 — 2100 J/(kg.K), tak p=8-200 kg/m?3. Je evidentni, Ze rozhodujici faktor
pro uréeni izola¢ni schopnosti v realném neustaleném teplotnim reZzimu je pravé zde. Proto na
levé strané grafu je drevovlaknita deska Pavatex Isolair s obéma maximalnimi hodnotami
(c=2100 J/(kg.K), p=200 kg/m?). Nasledovana dal$imi materialy. Na opaéném pélu stupnice
se objevuje mékka foukana polyuretanova péna, lehky vyrobek p=8 kg/m?®. Z praktického
hlediska nelze s timto materialem uvazovat k zateplovani podkrovi, aniz by obyvatel nebyl
vystaven celoro¢nimu i celodennimu kolisani teplot a to aZ k tak vysokym letnim teplotam, Ze
se mistnosti bez klimatizace stavaji neobyvatelnymi.

POUZITi JEDNOTLIVYCH TYPU DESEK

e PAVAWALL GF, ISOLAIR (40 - 80 mm), PAVATHERM-COMBI, - pod interiérovou
omitku, desky nemaji rubovou/licovou stranu

e |SOLAIR (od 100 mm), - pod interiérovou omitku, pero-drazka smérem do interiéru

o PAVATHERM PROFIL - s dfevénou systémovou listou pod palubkovy obklad, bez
listy pod interiérovou omitku, pero-drazka smérem do interiéru

KLADENiI DESEK

Desky se pokladaji zpravidla od spodu smérem ke hiebeni (ke kleStinam) kolmo na
latovy rost, rovnobézné s krokvemi. | zde doporucujeme perem nahoru, drazkou dolu. Vedlejsi
fada desek se klade na vazbu s pfekrytim vodorovné spary o 300 mm. V8echny spoje v plose
podkrovi jsou uzavieny zamkem ,pero-drazka“, kdekoliv mezi latémi. Obdobnym zpusobem
se postupuje pod klestinami. Zkoseny spoj mezi Sikminou a klestinami doporucujeme slepit
polyuretanovym lepidlem. Spary v ploSe se nelepi.

Krokve

Klestiny

Latovy rost

Obr .2 : Schéma kladeni desek PAVATEX na latovy rost, desky ve sméru krokvi, spoje ,na vazbu*

Poznamka 2 : poloha desek Pavatherm-Profil vici krokvim se Fidi poZadavkem na smér
palubek. Vertikalni palubky (po smér( krokvi na Sikminé) vyZaduji Pavatherm-Profil s listou
pfimo na krokvich. Horizontalni palubky (kolmo na smér krokvi) vyZaduji Pavatherm-Profil
s listou na latovém rostu.
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Technologicky postup - desky PAVATEX - pod krokvemi
LATOVY ROST - KOTVENI

Dfevény latovy rost, minimalni rozmér 40/60 mm, se Sroubuje na spodni lic krokvi
v osoveé vzdalenosti 400 mm. Kotvi se samofeznymi vruty do dfeva. Doporucené jsou stavebni
vruty RAPI-TEC 2010, rozmér vrutu 5x100 mm nebo stavebni vruty RAPI-TEC SK PLUS,
rozmér vrutu 6x100 mm. Prostor mezi latémi je nutné vyplnit viaknitou tepelnou izolaci.
Zejména prostor pod krokvemi a kleStinami vyplnény mineralni izolaci vyrazné snizuje tepelné
mosty.

RAPI-TEC® 2010

Obr. 3 : Schéma kotveni latového roStu do krokvi nebo klestin

Poznamka 2 : je-li prostor mezi krokvemi vyplnén foukanou izolaci, musi byt cely uzavieny.
Pod krokvemi mezi latémi nemohou byt mezery.

Obr. 4A, 4B : Latovy rodt v bungalovu. Vice Poznamka 3.

Poznéamka 3 : deska OSB na Obr. 4B méa dvoji vyznam. 1) ztuZuje stropni konstrukci ve své
roviné. 2) podstatné snizuje privzdusnost. Je proto nanejvys vhodna pro pasivni domy k
dosazeni poZzadovanych hodnot pfi méfeni obalky budovy blower-door testem.

KLADENiI A KOTVENI DESEK PAVATEX NA LATOVY ROST

Drevovlaknité desky PAVATEX v tloustkach 35 — 160 mm se Sroubuji do pfipraveného
latového rostu. Osova vzdalenost vrutl je maximalné 150 mm. Vrut musi mit primér hlavicky
(nebo podlozky pod hlavi¢kou) minimalné 14 mm. Doporu€ené jsou samoiezné stavebni vruty
RAPI-TEC® SK PLUS. Vyrobce doporuéenych kvalitnich vrutd je HPM-TEC, s.r.o.
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Obr. 5 : Schéma kotveni desek PAVATEX do lati

Poznamka 4 : zkuSenosti ukazuji, Ze zaleZi na konkrétnim vyrobci vruti. Zdanlivé shodné,
ale nekvalitni a levné vruty (dovoz z vychodnich zemi) mohou mnohdy vyZadovat
podstatné vétsi silu na zasroubovani. Nékdy zapricini i praskani lati. Pro pohodli prace
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nad hlavou se vyplati koupit kvalitni spojovaci prostiedky. USetfi se namaha a éas.

POZADOVANA DELKA VRUTU

Tloustka desky PAVATEX Latovy rost Délka vrutu Oznacdeni vrutu
mm mm mm RAPI-TEC SK PLUS
35 40 80 6x80/50 R
52 40 100 6x100/50 R
60 40 100 6x100/50 R
80 40 120 6x120/50 R
100 40 140 6x140/70 R
120 40 160 6x160/70 R
140 40 180 6x180/70 R
160 40 200 6x200/70 R

Tabulka 2 : minimalni délka vruti podle tloustky desky Pavatex. Sikma plocha do krokvi a
vodorovna plocha do klestin.

Obr. 6A, 6B : Latovy rost vypinény tepelnou izolaci, souvisla plocha desek Pavatex pfipravena

k povrchové tpravé
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Technologicky postup - desky PAVATEX - pod krokvemi
NAROZI, UZLABI
Desky Pavatex se ofiznou na pozadovany tvar, navzajem se napoji ,na sraz®. Spoj je

vhodné slepit polyuretanovym lepidlem. Jakékoliv dalsi spary (kdekoliv v ploSe interiéru) SirSi
nez 4-5 mm je vhodné vyplinit nizkoexpanzni PUR pénou.

POVRCHOVA UPRAVA - TENKOVRSTVA OMITKA

Zatepleni deskami Pavatex z interiéru je nutné uzavfit tenkovrstvou omitkou, ktera
zajisti vzduchotésnost obalky domu. Minimalné je pozadovana lepici malta s perlinkou,
tloustka 5 mm. Pouzivaji se certifikované tenkovrstvé interiérové omitky od dodavatelu: JUB,
TERMO-+. Alternativné |ze pouzit doporucené souvrstvi od vyrobce WEBER.

Povrch desek Pavatex neni nutné penetrovat. Skladba vSech souvrstvi zahrnuje lepici
maltu s perlinkou a koneénou povrchovou upravu, napfiklad jemnou Stukovou omitku. Zvlastni
pozornost je potfeba vénovat provoziim se zvySenou vihkosti, napfiklad koupelnam. Vyssi
mnozstvi produkované vodni pary vyzaduje pfidat do omitkového souvrstvi parotésnou stérku.

Omitkovy systém JUBIZOL DIFFU INTERIER - ve sloZeni:
e JUBIZOL ULTRALIGHT FIX — zakladni omitka (1. vrstva)
Nanaseni ru¢né - zubovym nerezovym ocelovym hladitkem.
Rozmér zubd min. 8 x 8 mm. Tloustka nanesené 1. vrstvy zakladni omitky
3 mm

e PLASTIFIKOVANA SKELNA MRIZKA JUBIZOL 160 g

PloSna hmotnost 160 g/m?. Do Cerstvé nanesené prvni vrstvy zakladni omitky zlehka
vtiskneme alkaliim odolnou plastifikovanou skelnou m¥iZzku. Doba schnuti: min. 3 dny resp.
min. 1 den na 1 mm tloustky (pro dalSi pracovni fazi).

e JUBIZOL ULTRALIGHT FIX — zakladni omitka (2. vrstva)
Nanaseni ru¢né — klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem. Povrch co nejvice
vyrovhame a peclivé uhladime. Tloustka 2. vrstvy zakladni omitky je ~2 mm. Doba
schnuti: min. 2 dny resp. min. 1 den na 1 mm tloustky (pro dal$i pracovni fazi). Tloustka
2. vrstvy zakladni omitky je 2mm

e JUBOLIN P-25 nebo JUBOLIN P-50 — vyrovnavaci tmely na zdivo
Nanaseni ruéné — nerezovym ocelovym hladitkem nebo strojné — stfikanim. Suchou vrstvu
obrousime jemnym brusnym papirem (zrnitost 100 — 200). Celkova tloudtka nanaseni (dvé
vrstvy) 2mm

e JUPOL GOLD - vysoce kvalitni malifska barva
Nanaseni malifskym valeCkem, Stétcem nebo stfikanim ve dvou vrstvach.

Omitkovy systém JUB DIFFU INTERIER - WATER STOP do vihkého prostredi — ve
slozeni:

e JUBIZOL ULTRALIGHT FIX — zatér
Nanaseni ruéné — klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem. Maltovou smés
zatfeme celoplo$né do povrchu dievovlaknitych desek. Doba schnuti: min. 2 dny (pro dalsi
pracovni fazi). TlouStka zatéru je ~1mm

e HYDROSOL SUPERFLEX dvousloZkova elasticka vodotésna hmota — 1. vrstva
Nanaseni ruéné — klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem. Na styku svislych a
vodorovnych ploch, u prostupu potrubi apod. zabudujeme specialni elastické tésnici pasky
a manzety, které rovnéz vlozime do 1. vrstvy. TlouStka nanesené 1. vrstvy ~2 mm

o PLASTIFIKOVANA SKELNA MRIZKA JUBIZOL 160 g
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Plo$na hmotnost 160 g/m2. Do Cerstvé nanesené 1. vrstvy zlehka vtiskneme alkaliim
odolnou plastifikovanou skelnou mfizku a uhladime povrch rovnym nerezovym ocelovym
hladitkem.

e HYDROSOL SUPERFLEX dvouslozZkova elasticka vodotésna hmota — 2. vrstva
Nanaseni ruéné — klasickym rovnym nerezovym ocelovym hladitkem. Doba schnuti ~5
hod. Tloudtka nanesené 2. vrstvy ~1-2mm

o Podklad pod obklad A. nebo natér B.

o A. AKRINOL ELASTIK nebo AKRINOL FLEX
Flexibilni lepidla na keramiku. Zatfidéni podle EN 12004, tfida C2T / C2TE. Zatfidéni
podle EN 12002, tfida S1.

o B. JUBOLIN P-25 FINE nebo JUBOLIN P-50 EXTRA FINE — vyrovnavaci tmely na
zdivo
Nanaseni ruéné — nerezovym ocelovym hladitkem nebo strojné — stfikanim. Suchou
vrstvu obrousime jemnym brusnym papirem (zrnitost 100 — 200).. Celkova tloustka
nanaseni (dvé vrstvy) max. 2 mm

e Obklad A. nebo natér B.

o A. AKRINOL FUGALUX + keramicky obklad nebo dlazba
Vysoce kvalitni sparovaci hmota. 20 odstint podle vzorniku FUGALUX. Zatfidéni
podle EN 13888, tfida CG2AW.

o B. JUPOL STRONG nebo JUPOL LATEX — exkluzivni vysoce odolné malifské barvy
Nanaseni malifskym valeCkem, stétcem nebo stfikanim min. ve dvou vrstvach.
o Natér HYDROSOL POLYURETHANE — transparentni ochranna vrstva na natér JUPOL

Technicky poradce : Tomas Coufalik
tel. : 736 774 758
e-mail ; coufalik@jub.cz

. 4
Omitkovy systém WEBER INTERIER — ve sloZeni: D weber

SAINT-GOBAIN

1. Stukovy povrch

- zakladni vrstva weber.therm technik (LZS 730) se sklenénou sitovinou R117 A101/
weber.therm 117 (nebo R131 A101 / weber.therm 131)

- podkladni natér weber.podklad A, fedény 1:8 s Cistou vodou

- Stukova stérka

2. Stukovy povrch, vétsi soudrznost s podkladem a mensi prodysnost

- podkladni natér weber.podklad A

- zakladni vrstva weber.therm technik (LZS 730) se sklenénou sitovinou R117 A101/
weber.therm 117 (nebo R131 A101 / weber.therm 131)

- podkladni natér weber.podklad A, fedény 1:8 s Cistou vodou

- Stukova stérka

Omitkovy systém WEBER INTERIER do vihkého prostredi — ve sloZeni:

3. obkladany povrch - vlhké prostredi, misto ostriku vodou

- zakladni vrstva weber.therm technik (LZS 730) se sklenénou sitovinou R117 A101/
weber.therm 117 (nebo R131 A101 / weber.therm 131)
- podkladni natér Akryzol fedény 1:3 s Cistou vodou
- hydroizola¢ni natér Akryzol
- obklady lepit lepici hmotou weber.for flex a sparovat hmotou weber.color perfect
4. obkladany povrch, vétsi soudrznost s podkladem a mensi prodysSnost — vihké
prostiedi, misto ostfiku vodou

- podkladni natér weber.podklad A
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- zakladni vrstva weber.therm technik (LZS 730) se sklenénou sitovinou R117 A101 /
weber.therm 117 (nebo R131 A101 / weber.therm 131)

- podkladni natér Akryzol fedény 1:3 s Cistou vodou

- hydroizola¢ni natér Akryzol

- obklady lepit lepici hmotou weber.for flex a sparovat hmotou weber.color perfekt

5. Stukovy povrch — vihké prostiedi, bez ostfiku vodou

- podkladni natér weber.podklad A nafedény 1: 8 az 1 : 5 s vodou (penetrace podkladu
Pavatex)

- zakladni vrstva weber.therm.technik (LZS 730) se sklenénou sitovinou R117 A101/
weber.therm 117 (nebo R131 A101 / weber.therm 131)

- Terizol s podkladnim natérem weber.podklad A 1 : 10 s vodou (natfit Stétkou
z davodu vytvoreni hrubsiho povrchu)

- Stukova stérka do vihkého weber.podklad A 1: 5 s vodou

Technicky poradce: Ing. Tomas Posta
tel.: 602 108 085
e-mail: tomas.posta@weber-terranova.cz

Omitkovy systém TERMO+ interiér, hladka povrchova uprava — ve slozeni :

Zakladni vrstva : TermoUni 5mm I I TERMO &

Vyztuzna mfizka : TermoGewebe
Mezinatér : StoPrim Flex
Stérkova vrstva : StoLevell In Fine 1-2mm
StoLevell In Z 1-2mm
Mezinatér : StoPrim Plex
Vnitfni natér : TermoColor In Satin
TermoColor In Top
StoColor Sil In
Omitkovy systém TERMO+ interiér, do vihkého prostredi — ve sloZeni :
Zakladni vrstva : TermoUni 5mm
Vyztuzna mfizka : TermoGewebe
Parobrzdnd vrstva : StoPrep Vapor
Adhezni mistek : StoPrep Contact
Stérkova vrstva : StoLevell In Z 1-2mm
Mezinatér : StoPrim Plex
Vnitfni natér : TermoColor In Satin
StoColor Sil In

i V)

Obr. 7A, 7B : omitkové souvrstvi TERMO+ diffu, postup mokry na suchy

info@insowool.cz tel.: 734 309 367
www.insowool.cz WWW.pavatex.cz
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POZARNi ODOLNOST KONSTRUKCE

Mnohé testy a experimentalni ovéfovani v notifikovanych zkusebnach (jak Ceskych, tak
i zahrani¢nich) prokazuji velice dobré pozarni odolnosti kompletnich konstrukénich souvrstvi.
| kdyz jsou dfevovlaknité izolace klasifikovany jako normalni hoflavé stavebni materialy,
(klasifikace podle EN 13501-1; tfida reakce na oheri E), tak vyznamnym zplsobem pfispivaji
k odolnosti konstrukci vici pozaru. A to bez ohledu na to, zda se jedna o stfechu, strop nebo
sténu.

Velice dobra pozarni bezpeénost vSech konstrukci je dana vysokou tepelnou kapacitou
izolacnich desek, které pomérné dlouhou dobu akumuluji teplo, aniz by se sledovana teplota
povrchu nosné dfevéné konstrukce dostala na zapalnou teplotu.

Legislativa rozliSuje stfechy ploché a pultové do sklonu 25° a stfechy Sikmé sklonu 20°-
75°. Ztoho davodu rozliSujeme zatepleni béznych sedlovych stfech a rovnych stropu
bungalovd. | kdyz konstrukce jsou, co se tyka material( shodné, existuji dva obchodni nazvy
pro dvé konstrukce.

Diflizné otevieny stresSni plast’' s deskami Pavatexem pod krokvemi a vypliovou
mineralni izolaci mezi krokvemi

RE 30 DP3, REI 30 DP3; tepelné namahani (i — e)

TECHNIGKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBN| PRAHA, .
Technica and Tes

—SYSTEM KRYTINY

- KONTRALAT+VETRANA MEZERA
L-DOPLNKOVA HYDROIZOLACNi VRSTVA
—ROTAFLEX SUPER "DIFFU" —_—
LATOVY ROST

DREVOVLAKNITA DESKA PAVATEX

L_TENKOVRSTVA OMITKA TYPU "DIFFU"

Obr. 8 : Konstrukce Diffuroof®,,I

,Pozarné klasifikatni osvéd&eni vydal TZUS s.p. pod ¢islem: PKO — 20 134 AO/204.

.....

Certifikat vyrobku
Autorizovana osoba, Institut pro testovani a certifikaci, a.s., Divize CSI — Centrum stavebniho
inZenyrstvi, vydala certifikat vyrobku zné&jici na obchodni nazev konstrukce :

Difuzné otevrené zatepleni podkrovi ze strany interiéru Diffuroof®,,i
Cislo Certifikatu: AO212/C5a/2020/0575A/P

Zatepleni stropt bungalovl a stropu poslednich podlazi

info@insowool.cz tel.: 734 309 367
www.insowool.cz WWW.pavatex.cz
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Technologicky postup - desky PAVATEX - pod krokvemi
RE 30 DP3, REI 30 DP3; tepelné namahani (i — e)

—KONTAKTNI POJISTNA HYDROIZOLACE
—ROTAFLEX SUPER "DIFFU" MEZI KROKVE A LATE
(ALT. MEZI STROPNI NOSNIKY A LATE) a1
—DREVOVLAKNITA DESKA PAVATEX
—TENKOVRSTVA OMITKA TYPU "DIFFU" \ J

Obr. 9 : Konstrukce Diffutop®

,Protokol o klasifikaci poZzarni odolnosti“ vydal TZUS s.p. pod &islem : PKO — 20 135 AO/204.

v v

Certifikat vyrobku
Autorizovana osoba, Institut pro testovani a certifikaci, a.s., Divize CSI — Centrum stavebniho
inzenyrstvi, vydala certifikat vyrobku znéjici na obchodni nazev konstrukce:

Difuzné oteviené zatepleni podkrovi ze strany interiéru Diffutop®
Cislo Certifikatu: AO212/C5a/2020/0576A/P
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Technologicky postup - desky PAVATEX - pod krokvemi

Kontakty :

Technické feSeni WWW.insowool.cz

Drevovlaknité desky a rohoze PAVATEX www.pavatex.cz

Difuzni mineralni izolace Rotaflex Super Diffu 37 Www.insowool.cz

Tenkovrstve omitky: www.jub.cz
www.weber-terranova.cz
www.termoholding.cz

Stavebni vruty RAPI-TEC www.hpmtec.cz

Vruty SFS pro nadkrokevni zatepleni WWW.insowool.cz

Dievéné I-nosniky PALCO WWW.insowool.cz

Objednavky materiald dodavanych spole¢nosti Insowool:
objednavky@insowool.cz

mobil : 773 831 667

tel. : 267 310 722

Technicka podpora:
holub@insowool.cz
mobil : 734 309 367

za Insowool s.r.o. Insowool s.r.o.
Ing. Ivo Holub U Starého mlyna 311/23
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